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Upravljacka i organizacijska struktura SSS Velika Gorica i RCK — industrija 4.0.

REGIONALNI CENTAR KOMPETENTNOSTI
J STRUKOVNOM OBRAZOVANJU U STROJARSTVL

/¢ Industrija4.0
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RCK Industrija 4.0 - Tvornica za ugenje (Learning Factor ] ) e
[ ) je( £ V) </} Industrija4.0

CAD - Computer-aided design
Programsko rjesenje za izradu 3D modela i 2D tehnicke
dokumentacije (Mehanicki dizajn / Strukturni dizajn /

_— Optimizacija proizvoda).

CAM — Computer-aided manufacturing

Programsko rjeSenje za podrsku proizvodniji (Planiranje
proizvodnih procesa / Programiranje i simulacija robota /
Programiranje i simulacija CNC strojeva
(tokarenje,glodanje,erodiranje,brusenje) / Izrada radnih uputa).
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Algoritam poslovanja RCK Industrija 4.0
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PRIPREMA PROIZVODNJE
Pet osnovnih grupa zadataka pripreme proizvodnje:
e izrada tehnoloskih procesa
e poslovi konstrukcije i osiguranja alata
e poslovi studija rada i racionalizacije
e planiranje proizvodnje i materijalnih resursa
e izrada i lansiranje operativnhe dokumentacije, te pradenje proizvodnje

TEHNOLOSKI PROCES RADNI / PROIZVODNI PROCES
Tehnoloska priprema proizvodnje Operativna priprema proizvodnje

Tehnoloska priprema proizvodnje obavlja se prije pocetka proizvodnje, u Tri oshovne §kupin_e zada_taka:

pravilu se obavlja jedanput i koristi se za sve vrijeme trajanja proizvodnje * pIanlrfamJenprmZ\./odnJe,_

konkretnog proizvoda. Tehnoloski se proces tijekom vremena proizvodnje * Organizaciu pr0|zvgdnje _

po potrebi doraduje i usavrsava. *  kontrolu ucinka proizvodnje.

Kako bi se proizvodnija izvrsila u zadanom roku,

Razrada tehnoloskog procesa podrazumijeva: troskovima i kvaliteti proizvoda.

* razmatranje tehnologi¢nost konstrukcije,

* odredivanje vrste, broja i redoslijeda operacija,

* odredivanje bruto koli¢ine materijala,

* odredivanje radnih mjesta za pojedine operacije,

* odredivanje nacina i rezima rada,

* odredivanje alata, naprava i mjernih instrumenata za svaku operaciju,
* odredivanje vremena izrade,

* predkalkulacije i pismeno dokumentiranje tehnoloskog procesa.
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) REGIONALNI CENTAR KOMPETENTNOSTI

Program LOGISTIKA /fIndustrija4.0

Program LOGISTIKA

Softver/alat kreiran kako bi nam pomogao u ucinkovitom vodenju poslovanja, a da pri tome ne trebamo biti

strucnjaci za logistiku.

Stedi vrijeme i smanjuje pogreske, omogucujuéi nam da se fokusiramo na razvoj naseg poslovanja.

Digitalni asistent koji nam omogucuje ucinkovito planiranje i upravljanje proizvodnjom pra¢enjem na jednom
mjestu:

» SkladisSte i zalihe: znamo u svakom trenutku sto imamo na stanju i gdje se nalazi (alati, naprave, materijali i dr.).
» NarudzZbe i isporuke: ucinkovito pratimo sve narudzbe kupaca i osigurava brzu i to¢nu isporuku.

* Dokumentaciju: sva tehnicka i radna dokumentacija uredno pohranjena i dostupna.



RCK — LOGISTIKA / DOKUMENTI

1. KALKULACUA KA-RCK-01/24
2. RADNILIST RL-RCK-01724
3. RADNI NALOG RN-RCK-01/24
4. ZAHTIEV ZA NARUDZBU ZN-RCK-01/24
5. PRIMKA PR-RCK-01/24
6. |ZDATNICA |Z-RCK-01/24

7. ZAHTIJEVNICA ZA-RCK-01/24
8. OTPREMNICA OT-RCK-01/24
9. ZAHTIEV ZA FAKTURIRANIJE ZF-RCK-01/24

10. POPIS DUGOTRAJNE IMOVINE / KARTICA OSNOVNIH SREDSTAVA

11. SKLADISTE
Kartoteka alata, naprava i sitnog inventara
Kartoteka osnovnog materijala i sirovina



TVORNICA ZA UCENJE — Program LOGISTIKA (digitaliziran)
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KALKULACIJA - PRENOSENJE TROSKOVA NA PROIZVODE | USLUGE-

Zadaci kalkulacije su:
e obuhvatiti troskove — popisati troskove prema odredenim vrstama i mjestima
e rasporediti troSkove — prenijeti obuhvacene troskove na ucinke (proizvode ili usluge)

TROSKOVI
IZRAVNI POSREDNI
MATERIJAL ZA OPCl TROSKOVI
IZRADU IZRADE

OPCI TROSKOVI

RAD IZRADE UPRAVE

OPCl TROSKOVI

VANJSKE USLUGE PRODAJE

R\FHICI\IK H\EJJH

ﬁ Industrlja4 0



REGIONALNI CENTAR KOMPETENTNO H

STRUKTURA KALKULACUE | ﬁlndustrljcm 0

Struktura kalkulacije sastoji se od elemenata i ovisno o tome koja se cijena izracunava razlikujemo
elemente strukture:

* cijene kostanja,

* nabavne cijene,

* prodajne cijene.

Elementi kalkulacije prodajne cijene (pojednostavljeno):
1. neposredni troSkovi materijala

2. neposredna (funkcionalna) amortizacija

3. neposredna bruto-placa

4. ostali neposredni troskovi stvaranja ucinaka

5. op¢i troskovi stvaranja ucinaka

6

I

. opCi troskovi uprave i prometa
. CIJENA KOSTANJA (suma troskova od rednog broja 1-6)

7. dobitak/gubitak (prodajna cijena — cijena kostanja)
Il. PRODAJNA CIJENA BEZ PDV-a

8. PDV
I1l. PRODAJNA CIJENA



